Tehniska informacija

Speciala silikona masa deformacijas Suvéem ar paaugstinatam prasibam pret augstu
temperatiiru Ildz max. 3000C iekSdarbos un ardarbos. BlivéSanai krasnis, apkures un
saldeSanas sistemas. Piemérots ar1 keramisko plits virsmu un cepeSkrasnu blivéSanai.

Blivéjamam virsmam jabiit tiram, stingram, m&reni uzsiico$am un attaukotam. Stipri
uzsiicoSas un kritainas virsmas attiecigi gruntét ar dzilumgrunti. Metala un stikla virsmas pirms
ieklasanas attirit ar §kidinataju (spirtu, acetonu vai tml.)

Pirms ieklasanas nogriezt uzgala galu apm. 450 lenkt atbilstosi aizpildamas Suves
platumam. Suves malas nolimét ar krasotaju limlenti. Materialu ieklat $uvé ar vienmérigu
spiedienu. Ieklato materialu izlidzinat Spaktellapstinu vai pirkstu 5-10 mindisu laika, pirms tam
virsmu apsmidzinot ar ziepjideni. Nesacietgjusu materialu tirit ar vaitspirtu vai acetonu.
Saciet&jusu materialu var notirit tikai mehaniski.

Tehniskie dati

Izejviela Silikona polimérs, acetata baze

Shore- A cietiba apm. 25.

Iestrades temperatiira +50C lidz +400C

Temperatiiras izturiba -400C lidz +3000C

Pléves veidoSanas apm. 15. min.

CietéSanas laiks apm. 2 mm/24 stundas

Pielaujama deformacija apm. 25%

Uzglabasanas laiks Neatverts 12 meén., péc atveérSanas 7 d., uzglabat sausa un vésa vieta

Sargat no bérniem. Nepielaut nokltiSanu uz adas. Nepielaut nokl@isanu acis. Ja nokliist acTs,
nekavégjoties tas skalot ar lielu daudzumu tidens un meklét medicinisku palidzibu. Nekavégjoties
novilkt notraipito apgérbu. Stradat aizsargcimdos. Izmantot tikai labi védinamas telpas.



